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Eisen I: Claviersaitendraht. 
Eiscn 11: Fcrram metallic. foliat. 
Eisen ITT: Ferruiii metallic. in laiiiin pro 

Eisen 1Ila: Eisen 111 nach der in l iu l i l ing 'b  

Eisen 117: Bluxnendraht. 

analysi. 

Maassanalyse angegehenen hlethode liehnndelt. 

Aus obiger Tabel le  ergeben bich folgcnde 
Eisenwer the  : 

= 
Ver- 
nuehs- 
rcihe 

Osakiure 1 . . . 
Oxalsiiure I . . . 
Oxalsiure II . . . 
Risen I . . . . 
Eisen 1 . . . , 

Eiscn 11 . , . . 
Eisen I1 . . . . 
Eisen 111 . . . . 
Eisen 111 . . . . 
Eisen IIIa . . . 
Eisen I V  . , . . 
Keducirtes Eiscn . 
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100,02 j ioo,oi 
100,OO 100,02 
100114 1 100;16 
99738 1 82:; 
99.41 

10031 100133 
100,31 100,33 
100,54 100,56 
100,55 I 100,57 
100,61 100,66 
100,07 1 100,09 
99,98 1 100,OO 

Es e rg i rb t  sich hieraus, dass die Fehlcr 
be i  den  un te r  den oben  erwihnte i i  Bezeich- 
nungen in d e n  Handel gebrachten  Eiscnsor ten  
manchmal  noch grosser sind als be i  Blumen-  
draht ode r  Claviersaitendraht.  Nin imt  m a n  
das E i sen  zu 99,6 Proc. an, so kiinnen Feh le r  

his zii fas t  1 Proc., n immt  m a n  es zu 99,8 Proc. 
In, Feh le r  Fis zu f a s t  0,s Proc. begangen  
werclen. E r h i t z t  m a n  n ich t  bis zum Sieden 
:Jfethode IT1 a) , so werden  d i e  maximalen  
Feliler iioch e t w a  um 0,l Proc. erhiiht. 

I'lecht gu te  i ind ffir p rak t i sche  Zwecke  
rollkommen peniigendeujbereinstimm~ing gabrii 
l i e  Oxa l s~ r r r e t i t r a t ioncn  . obwohl  die Prapa-  
- , i tc  aus verschiedcnen Auspangsniaterialien 
cu versehiedenen Zei ten  und durch verschie- 
3euc Personen  herges te l l t  wurden. 

Dresden, Chein. Laborat. Dr. H. Thielc. 

Zur E'abrikation der Thonerde. 
Von Dr. K. J. Bayer. 

(Erwiederung anf den untcr gleiuhem Titel in 
No. 34 und 35 dieser Zeitschrift erschienenen 

Aufsatz yon J. B r o n n . )  
Seit der Aufnahmc meiner Verfahren fur die 

rbonerdeerzeugung (D.R.P. No.43977 rom 17. Juli 
1887 sowie No. 65 GO4 als Zusatz) in der Gross- 
industrie babe ich es bisher nicht fur nothig ge- 
funden, i n  Bezug auf dieselben in irgend einer 
Weiseiiffentlich hervorzutreten. Die Fabriken, welche 
mein Verfahren aufgenommen haben, arbeiten dar- 
oach zumeist in recht bedentendem Maassstabe und 
siad zufrieden damit, da sie ihrc Rechnung dabei 
finden. Einige Publicationen in der ,,Zeitschrift 
Fur angewandte Chemie" yeranlassen mich jedoch, 
hier einige Worte an die Offentlichkeit zu richten. 

Was zunachst den Bericht des Herrn Prof. 
F. H a b e r  im Heft No. 9 vom 26. Februar 1901 
anbelangt, so liandelt es sich um einen kurzen 
Auszug aus dem englischen Journal ,,Commerce", 
wie dort angegeben. Dieser Auszug entspricht 
wohl im Grossen und Gtlnzen den Thatsachen, 
ich mochte nni. noch hinzufugen, dass mein Ver- 
fahreo der Thonerdegewinnung sus Bauxit nach 
dem spontanen Process ausser in Russland nod 
England auch in sehr grosscm Maassstabe in 
Frankreich und Amerika und i m  kleinen versuchs- 
woken Maassstabe in meiner eigenen Fabrik i n  
Rietzdorf (Steiermark) durchgefuhrt wird. I n  
Dcutschland hat eine siiddeutsche Fabrik meine 
Patente ubernommen, sich aber beharrlich ge- 
weigert, meine Mitwirkung bei der Einrichtung 
und Inbetriebsetzung zu beanspruchen, wodurch 
sie nicht in der Lage whr, die zu erwartenden 
Resultate zu erreichen, die alle andern nach meinem 
Patente eingerichteten Pabriken erzielen. - I m  Heft 
No. 34 derselben Zeitschrift vom 20. Aug. 1901 
ist neuerdings ein Aufsatz von Herrn J. B r o n n  
,,Die Fabrikation der Thonerde nod der schwefel- 
bauren Thonerde" erschienen , der geeignet ist, 
einen falschen Begriff von meinem Verfahren zu 
verbreiten. Die vorangehende kurze Beschreibung 
schliesst sich im grossen Ganzen an die Be- 
schreibung an, die Prof. H a b e r  aus dem ,,Com- 
merce" gegeben hat;  ich muss hier nur bemerken, 
dass ein Uberdrnck von 3-4 Atm. zur Auf- 
schliessung des Banxits im Autoclaven vollstindig 
genugt; wesentlicher jedoch als der Druck ist die 
entsprechende Temperatur. 



Dann sagt Herr B r o n n  weiter: Ob die be- 
treffenden Werke auch jetzt noch ,,so arbeiten, 
sei dahin gestellt . . . . ." Diesbezuglich kann 
ich erwiedern, dass nicht nur die British Aluminium 
Go. Lmt., sondern auch alle andern nach meinem 
Verfahren eingerichteten Fabriken nach demselben 
arbeiten. Eine bessere Arbeitsweise wurde bis 
heute auch nicht aufgefunden. 

Ferner findet Herr B r  o n n  Sehwierigkeiten 
in  der Construction von passenden, genug kralti- 
geo Apparaten, angeblich wegen der Explosions- 
gefahr der Autoclaven , eine Bemerkung, dic 
bisher noch von keiner Seite gemacht wurde. 
Es ware ein trauriges Zeugniss fur die deutsche 
Technik, wenn sie nicht im Stande sein sollte, 
etwaige Schwierigkeiten, welche die hier in Frage 
kommenden Drucke bereiten, uberwinden zu  konnen, 
nachdem irgend welche Nebenreactionen oder 
Zersetzungen gar nicht vorkommen konnen. 
Der von Herrn B r o n n  angezogene Fall einer 

Sitzungsberichte, 

-___ __ _________._ 

Autoclavenexplosion in Gardanne (Bouche-du- 
RhGne) im Fruhjahr 1899 (richtig im Februar 
1898) entpuppte sich nach meinen Informationen 
als eine Kesselexplosion eines Babcox & Wilcox- 
Kohrendampfkessels von unbedeutender Schaden- 
wirkung, d i e  w e d e r  m i t  d e n  A u t o c l a v e n ,  
n o c h  m i t  m e i n e m  V e r f a h r e n  i i b e r h a u p t  
e t w a s  zu  t h u n  h a t ,  wie es ausdrucklich in 
dem mir zugekommenen Berichte heisst. 

An den Apparaten ist nirgends, seit der Auf- 
stellung derselbeu, etwas geandert worden und 
arbeiten dieselben unverandert weiter. Die Gefahr 
beim Arbeiten nach meinem Verfahren ist keine 
grossere, als bei irgend einem der gewohnlichen 
chemischen Grossbetriebe, wie etwa bei der Soda- 
oder Schwefelsaurefabrikation etc. 

Die Aosbeute, die Herr B r o n n  zwar nicht 
ziffermassig angiebt, stelit er als zufriedenstellend 
dar; ich kann bemerken, d a s s  d i e s e l h e  f a s t  
die t h e o r e t i s c h e  i s t .  

Sitenng der Naturforschenden Gesellschsft, Basel. 

Prof. K a h l b a u m  hielt einen Vortrag iiber Meta l l -  
d e s t i l l a t i o n  i m  V a c u u m  u n d  i iber  d e s t i l -  
l i r t e  M e t a l l e .  Diese Arbeiten haben den Vor- 
tragenden seit 10 Jahren beschaftigt und sind 
namentlich zu dem Zwecke unternomnien worden, 
die Metalle i m  Zuatand moglichst vollkommener 
Reinheit zu erhalten. Die Untersuchung der Destil- 
late erfolgte spectralanalytisch, wobei sich zeigte, 
dass die so erhsltenen Metalle %war ausserordentlicb 
rein, aber doch noch nicht absolut rein waren. Die 
Dauer der Destillationen betrug bis zu 600 Stunden, 
und um den Verlauf derselben in den Porzellan- 
rohren beobachten zu konnen, wurden diese mit 
X-Strahlen durchleuchtet. Fur die, Bestimmung 
des specifischen Gewichtes wurden die destillirten 
Metalle im Vacuum geschmolzen und dann in 
Ricinusol schr hohen Drucken, bis zu 20 000 Atmo- 
spharen, ausgesetzt. Dabei konnte die hochst 
merkwerdige und vorerst noch nicht geniigend zu 
erklarende Thatsache festgestellt werden, dass das 
zunachst gr6sser werdende specifische Gewicht von 

Vom 20. November 1901. 

Hochofengase der in den Hochofen einge- 
fiihrten Windmenge nnd der Windverlnste. 
(Stahl und Eisen 21, 905). 

Die Analyse der Gichtgase giebt nicht immer Auf- 

einem bestimmten Druck an in deutlich wahr- 
nehmbarem Maasse abnimmt. 

Dr. F. S a r a s i n  sprach iiber eine, gemein- 
schaftlich mit Dr. P. S a r a s i n ausgearbeitete 
H y p o t h c s e  u b e r  d i e  m u t h m a a s s l i c h e  U r -  
s a c h e  d e r  E i sze i t .  Bekanntlich war der im 
August 1883 erfolgte Ausbruch des Krakatau's 
von jahrelang anhaltendem Einfluss auf gewisse 
meteorologische Verhiltnisse. So wurde als directe 
Ursache der damalv beobachteten optischen Er- 
scheinungen die Bildung einer die gauze Erde um- 
hullenden Staubwolke erkannt. Nun ist nach- 
gewiesen, dass vor dem Beginn der Eiszeit ge- 
waltige vulcanische Eruptionen stattgefunden haben, 
die, wie der Vortragende annimmt, zur Folge 
hatten, dass die Erde auf lange Zeit hinaus von 
dichten Staub- und Rauchwolken umgeben war. 
Dies bewirkte, wegen der Abschwachung der 
Sonnenstrahlen , ein allgemeines Sinken der 
Temperatur und eine Vermehrung der Feuchtig- 
keit auf der ganzen Erdoberflache, d. h. die Be- 
dingungen zum Eintritt einer Eisperiode waren 
gegeben. H. K. 

auch wahrscheinlich auf Vorgange zuruckzufkhren, 
die einem Hin- und Herschwanken der Oxydations- 
und Reductionsvorgange im Hochofen entspringen. 
Das Tom Verf. angegebene Berechnungaverfahren 

Technische Chemie. Probenabme sehr schwierig ist; andererseits ist die 
Abweichung in derzusammensetzung von unmittelbar 




